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KONCENTRACE  BRUSIVA  
 

Koncentrace brusiva vyjadŚuje v§hovĨ obsah diamantu nebo CBN v 1cm3 brous²c² vrstvy,  

dle vzorce K = crt .cm 3 nebo K = g .cm3. 

Oznaļen² koncentrace: K ( C ) 

        Volba koncentrace m§ znaļnĨ vliv na efektivnost brouġen². 
      

 

 

Koncentrace K 
 ( C ) 

25 40 50 75 100 125 150 175 

n²zk§ stŚedn² vysok§ 

Pouģit² Zvl§ġtn² operace, leġtŊn² Brouġen² bŊģn® Brouġen² profilov®, brouġen² otvorŢ 

Vliv na 
brouġen² 

dobr® samoostŚ²c² 
vlastnosti  Vetġina brous²c²ch 

operac² 

horġ² samoostŚ²c² vlastnosti 

 zvyġuje vĨkon brouġen² sniģuje vĨkon brouġen²  

teplo sniģuje   zvyġuje teplo 

sniģuje ģivotnost kotouļe   zvyġuje ģivotnost kotouļe 

zhorġuje st§lost tvaru   zlepġuje st§lost tvaru 

zvyġuje drsnost povrchu   sniģuje drsnost povrchu 

 

 

 

DRUH POJIVA  

Pojivo ovlivŔuje vĨkon, ģivotnost, tvarovou st§lost a samoostŚ²c² vlastnosti diamantovĨch a CBN 

kotouļŢ. 

 

 

 

PryskyŚiļn® pojivo  je nejpouģ²vanŊjġ² pŚi brouġen² slinutĨch ocel² a karbidŢ. Vyznaļuje se dobrĨmi 

samoostŚ²c²mi vlastnostmi, vysokou produktivitou 

brouġen² a n²zkĨm vĨvinem tepla. 

Toto pojivo je plnŊno pokovenĨm diamantem a CBN - nen² nutno chladit. 

Nebo nepokovenĨm diamantem a CBN - je nutno chladit. 

 

 

 

Kovov® pojivo oznaļen² pŚi objedn§vce Bz se pouģ²v§ pŚev§ģnŊ s diamantem a vyznaļuje se vŊtġ² 

tvrdost² neģ pryskyŚiļn® pojivo a je moģno Ś²dit jeho tvrdost. 

Toto pojivo je plnŊno nepokovenĨm diamantem - je nutno chladit. 

 

 

 

 

Keramick® pojivo znaļen² pŚi objedn§vce Ke je zat²m nejŢļinnŊjġ² pojivo.Vyznaļuje se  vysokou 

abraznost², dlouhou ģivotnost², minim§ln² potŚebou oģivovat n§stroj, vysokou pŚesnost² brouġen². 

Toto pojivo je plnŊno nepokovenĨm diamantem a CBN - nen² nutno chladit. 
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ROZMŉR KOTOUĻE 

Volba rozmŊru brous²c²ho kotouļe je d§na druhem prov§dŊn® operace a typem stroje. Ļ²m vŊtġ² prŢmŊr 

brous²c²ho kotouļe, t²m m®nŊ je n§sledkem delġ² ochlazovac² dr§hy brusn® zrno nam§h§no, coģ pŚ²znivŊ 

pŢsob² na ģivotnost kotouļe. 
 

 

 

 

TVAR KOTOUĻE 

Brous²c² kotouļe jsou oznaļov§ny typovĨm oznaļen²m FEPA. 

 

 

 

 

 

PRšMŉR 
KOTOUĻE 

V MM 

DOPORUĻEN£ OTĆĻKY DIAMANTOVħCH A CBN KOTOUĻš 

PRYSKYřIĻN£ POJIVO S 
POKOVENħM DIAMANTEM 

BEZ CHLAZENĉ                                                       
KOVOV£ POJIVO S 

DIAMANTEM A CBN S 
CHLAZENĉM 30 m/s 

PRYSKYřIĻN£ POJIVO S 
DIAMANTEM S OCHLAZENĉM                                                          
PRYSKYřIĻN£ POJIVO S 
CBN S CHLAZENĉM   40 m/s 

KERAMICK£ POJIVO S 
DIAMANTEM A CBN S 
CHLEZNĉM 50 m/s 

ot§ļky/minutu ot§ļky/minutu ot§ļky/minutu 

40 14300 19200 24000 

50 11500 15300 19100 

60 9500 12800 16000 

75 7700 10200 12800 

100 5800 7700 9600 

125 4600 6200 7700 

150 3800 5100 6400 

175 3300 4400 5500 

200 2900 3900 4800 

250 2300 3100 3900 

300 2000 2600 3200 

350 1700 2200 2800 

400 1500 1900 2400 

450 1300 1700 2200 

500 1200 1600 1900 



 

  

4 

CHARAKTERISTICK£ ZNAKY BRUSNħCH KOTOUĻš: 
 

 

1.Tvar kotouļe 

2.Druh pojiva 

3.Zrnitost brusiva 

4.RozmŊr kotouļe 

5.Druh brusiva 

6.Koncentrace brusiva 

 

DRUH BRUSIVA  

 

Brusivo Diamant KubickĨ nitrid boru 

BrouġenĨ materi§l 

drahokamy, porcel§n, sklo, 
polodrahokamy, keramika, k§men 
ģ§ruvzdorn® a vyzd²vkov® materi§ly 
tuha,n§vary obsahuj²c² WC, TiC, umŊl® 
hmoty s abrazivn²mi plnivy, grafit, 

slinutĨ karbid+ocel  

vysoce legovan® oceli (chromov® 
apod.) ,rychloŚezn® oceli (HSS), 
kalen® oceli (nad 52 HRC), litiny , 
cementovan® oceli, tvrd® ocelov® 

n§vary 

 

 

FEPA 
Zrnitost v mikronech 

ASTM - E -11 - 70 
Pouģit² 

Orientaļn² 
drsnost Ra 

  diamantu CBN diamantu CBN 

Brouġen² a hrubov§n² 
s vysokĨm vĨkonem 

1,2 - 0,8 

D/B 301 315/250 315/250 50/60 50/60 

D/B 251 250/200 250/200 60/70 60/70 

D/B 213 200/160 200/160 70/80 70/80 

D/B 181     80/100 80/100 

D/B 151 160/125 160/125 100/120 100/120 

D/B 126 125/100 125/100 120/140 120/140 

D/B 107 100/80 100/80 140/170 140/170 

OstŚen² ŚeznĨch 
n§strojŢ 

0,4 
D/B 91     170/200 170/200 

D/B 76 80/63 80/63 200/230 200/230 

D/B 64 63/50 63/50 230/270 230/270 

D/B 54 50/40 50/40 270/325 270/325 Brouġen² dokonļovac² 0,2 

D/B 46 40/36 40/36 325/400 325/400 

Lapov§n² 0,1   40/28 40/28     

  36/25 36/25     

  28/20 28/20     

LeġtŊn² 0,08   20/14 28/20     

  14/10       

  10/7       
LeġtŊn² 0,05 

  7/5       
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PřEHLED TVARš DIAMANTOVħCH A CBN KOTOUĻš 
 

 

 

Typ Tvar Strana  Typ Tvar Strana 

1A1 

 

5, 7-9 

 

9A3 

 

15 

3A1 

 

10 

 

11A2 

 

16 

3B1 

 

10 

 

11B2 

 

16 

3E1 

 

11 

 

11V9 

 

17 

3V1 

 

11 

 

12A2 

 

17 

             

           

4A2 12  12A2 6, 18 

     20Á   

             

             

  
 

   
  

 
   

4ET9 13  12A2   19 

     45Á     

             

         
 
   

            

4BT9 13  12V2   20 

     45Á     

             

6A2 

 

14  

14F1 

 

6, 20 

6A2B 

 

15        

 

     Tabulka obsahuje s®riovŊ vyr§bŊn® kotouļe. Po konzultaci lze vyrobit i jin®. 
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DIAMANTOV£ KOTOUĻE 

 

1A1 

 

 
 

D T H DIA CBN DIA CBN DIA 

      X X X X X 

  5 3 1 1 1 1   

5 6 3 1 1 1 1   

  8 3 1 1 1 1   

  10 3 1 1 1 1   

  5 3 1,5 1,5 1,5 1,5   

6 6 3 1,5 1,5 1,5 1,5   

  8 3 1,5 1,5 1,5 1,5   

  10 3 1,5 1,5 1,5 1,5   

7 5 4 1,5 1,5 1,5 1,5   

  10 4 1,5 1,5 1,5 1,5   

  6 4 2 2 2 2   

  8 4 2 2 2 2   

8 10 4 2 2 2 2   

  12 4 2 2 2 2   

  15 4 2 2 2 2   

  8 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3   

  10 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3   

10 12 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3   

  15 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3   

  20 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3   

  8 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3   

  10 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3   

12 12 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3   

  15 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3   

  20 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3   

  10 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3   

14 12 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3   

  15 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3   

  20 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3   

  10 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3   

15 15 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3   

  20 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3   

  25 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3   
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1A1 

 
         vazba pryskyŚiļn§    vazba keramick§ kovov§ 

D T H DIA CBN DIA CBN DIA 

      X X X X X 

18 15 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3   

  20 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3   

  25 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3   

  10 4-10 2-3 2-3 2-3 2-3   

  15 4-10 2-3 2-3 2-3 2-3   

20 20 4-10 2-3 2-3 2-3 2-3   

  25 4-10 2-3 2-3 2-3 2-3   

  30 4-10 2-3 2-3 2-3 2-3   

  10 4-10 2-3 2-3 2-3 2-3   

  15 4-10 2-3 2-3 2-3 2-3   

25 20 4-10 2-3 2-3 2-3 2-3   

  25 4-10 2-3 2-3 2-3 2-3   

  30 4-10 2-3 2-3 2-3 2-3   

  10 6-12 2-3 2-3 2-3 2-3   

  15 6-12 2-3 2-3 2-3 2-3   

  20 6-12 2-3 2-3 2-3 2-3   

30 25 6-12 2-3 2-3 2-3 2-3   

  30 6-12 2-3 2-3 2-3 2-3   

  35 6-12 2-3 2-3 2-3 2-3   

  40 6-12 2-3 2-3 2-3 2-3   

  10 6-20 2-3 2-3 2-3 2-3   

35 20 6-20 2-3 2-3 2-3 2-3   

  30 6-20 2-3 2-3 2-3 2-3   

  40 6-20 2-3 2-3 2-3 2-3   

  10 6-20 2-3 2-3 2-3 2-3   

  15 6-20 2-3 2-3 2-3 2-3   

40 20 6-20 2-3 2-3 2-3 2-3   

  30 6-20 2-3 2-3 2-3 2-3   

  40 6-20 2-3 2-3 2-3 2-3   

  50 6-20 2-3 2-3 2-3 2-3   

  3 10 3 3 5 5 3 

  4 10 3 3 5 5 3 

  5 10 3 3 5 5 3 

50 8 10 3 3 5 5 3 

  10 10 3 3 5 5 3 

  12 10 3 3 5 5 3 

  20 10 3 3 5 5 3 

  8 13 3 3 5 5 3 

60 10 13 3 3 5 5 3 

  12 13 3 3 5 5 3 

  16 13 3 3 5 5 3 

75 10 13 3 3 5 5 3 

  20 13 3 3 5 5 3 

  3 13 3 3 5 5 10 

  4 13 3 3 5 5 10 

80 6 13 3 3 5 5 10 

  8 13 3 3 5 5 10 

  10 13 3 3 5 5 10 
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1A1 

 
         vazba pryskyŚiļn§    vazba keramick§ kovov§ 

D T H DIA CBN DIA CBN DIA 

      X X X X X 

  5 20 3 3 5 5 10 

100 6 20 3 3 5 5 10 

  8 20 3 3 5 5 10 

  10 20 3 3 5 5 10 

  20 20 3 3 5 5 10 

  3 20 3 3 5 5 10 

  4 20 3 3 5 5 10 

  5 20 3 3 5 5 10 

125 6 20 3 3 5 5 10 

  10 20 3 3 5 5 10 

  12 20 3 3 5 5 10 

  15 20 3 3 5 5 10 

  3 20 3-4 3-4 5 5 10 

  4 20 3-4 3-4 5 5 10 

  5 20 3-4 3-4 5 5 10 

  6 20 3-4 3-4 5 5 10 

150 8 20 3-4 3-4 5 5 10 

  10 20 3-4 3-4 5 5 10 

  12 20 3-4 3-4 5 5 10 

  15 20 3-4 3-4 5 5 10 

  20 20 3-4 3-4 5 5 10 

  30 20 3-4 3-4 5 5 10 

  6 32 3-4 3-4 5 5 10 

  10 32 3-4 3-4 5 5 10 

175 12 32 3-4 3-4 5 5 10 

  15 32 3-4 3-4 5 5 10 

  20 32 3-4 3-4 5 5 10 

  30 32 3-4 3-4 5 5 10 

  8 32 3-4 3-4 5 5 10 

  10 32 3-4 3-4 5 5 10 

200 12 32 3-4 3-4 5 5 10 

  15 32 3-4 3-4 5 5 10 

  20 32 3-4 3-4 5 5 10 

  30 32 3-4 3-4 5 5 10 

  10 32-76 3-4 3-4 5 5   

  12 32-76 3-4 3-4 5 5   

  15 32-76 3-4 3-4 5 5   

250 20 32-76 3-4 3-4 5 5   

  25 32-76 3-4 3-4 5 5   

  30 32-76 3-4 3-4 5 5   

  40 32-76 3-4 3-4 5 5   

  10 32-127 3-4 3-4 5 5   

300 20 32-127 3-4 3-4 5 5   

  30 32-127 3-4 3-4 5 5   
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3A1 
 

 
 

 

             vazba pryskyŚiļn§    vazba keramick§ kovov§ 

D W T J H DIA CBN DIA CBN DIA 

          X X X X X 

  1,5 4 30 20 4 4 5 5  

  1,8 4 55 20 4 4 5 5  

  2 4 55 20 4 4 5 5  

  2,2 4,5 55 20 4 4 5 5  

  2,5 4,5 55 20 4 4 5 5  

75 2,8 5 55 20 4 4 5 5  

  3 5,5 55 20 4 4 5 5  

  4 6 55 20 4 4 5 5  

  5 7 55 20 4 4 5 5  

  4 6,5 50 13 2 2    

  6 8,5 50 13 2 2 5 5  

  8 10,5 50 13 2 2 5 5  

  4 6,5 70 20 2 2 5 5  

100 6 8,5 70 20 2 2 5 5  

  8 10,5 70 20 2 2 5 5  

  4 6,5 77 20 2 2 5 5  

125 6 8,5 77 20 2 2 5 5  

  8 10,5 77 20 2 2 5 5  

  6 8,5 95 20 2 2 5 5  

150 8 10,5 95 20 2 2 5 5  

  8 10,5 95 20      

175 6 8,5 120 32  2 5 5  

  8 10,5 120 32  2 5 5  

200 8 10,5 145 32 3 3 5 5  

 

 

3B1 

 
 

               vazba pryskyŚiļn§    vazba keramick§ kovov§ 

D W T J H SÁ DIA CBN DIA CBN DIA 

            X X X X X 

  1,5 4 55 20 10 4 4 5 5 4 

  1,5 4 55 20 15 4 4 5 5 4 

  2 4 56 20 10 4 4 5 5 4 

75 3 5,5 55 20 10 4 4 5 5 4 

  4 6 56 20 5 4 4 5 5 4 

  4 6 56 20 10 4 4 5 5 4 

  5 7 56 20 5 4 4 5 5 4 

  5 7 56 20 10 4 4 5 5 4 
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3E1 

 

 
 

            
vazba 

pryskyŚiļn§ 
vazba keramick§ kovov§ 

D W T J H SÁ DIA CBN DIA CBN DIA 

            X X X X X 

75 3 6,5 31 20 30,60,90 7;5;5 7;5;5 10 10 7;5;5 

100 3 6,5 56 20 30,60,90 7;5;5 7;5;5 10 10 7;5;5 

125 3 6,5 83 32 30,60,90 7;5;5 7;5;5 10 10 7;5;5 

150 3 6,5 108 32 30,60,90 7;5;5 7;5;5 10 10 7;5;5 

 

 

3V1 
 

 

 
 

 

 

               vazba pryskyŚiļn§    vazba keramick§ kovov§ 

D W T J H SÁ DIA CBN DIA CBN DIA 

            X X X X X 

50 4 5,5 21 10 15 6 6 5 5   

  4 5,5 21 10 25 6 6 5 5   

  2,5 5 50 20 15 4 4 5 5   

  2,5 5 50 20 20 4 4 5 5   

  3,5 6 50 20 15 4 4 5 5   

  3,5 6 50 20 20 4 4 5 5   

75 4 5,5 21 13 15 6 6 5 5   

  4 5,5 31 13 25 6 6 5 5   

  5 7 51 20 15 4 4 5 5   

  5 7 51 20 25 4 4 5 5   

  7 9 51 20 15 4 4 5 5   

100 5 6,5 44 20 15 6 6 5 5   

  5 6,5 44 20 25 6 6 5 5   

125 6 7,5 59 20 15 6 6 5 5   

  6 7,5 59 20 25 6 6 5 5   
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4A2 

 

 
 

 

             vazba pryskyŚiļn§    vazba keramick§ kovov§ 

D W T J H DIA CBN DIA CBN DIA 

          X X X X X 

  2 6 17 10 2-4 2-4 3 3 2-3 

50 3 6 17 10 2-4 2-4 3 3 2-3 

  4 6 17 10 2-4 2-4 3 3 2-3 

  2 6 41 13 2-4 2-4 3 3 2-3 

  3 6 41 13 2-4 2-4 3 3 2-3 

75 4 6 41 13 2-4 2-4 3 3 2-3 

  5 6 41 13 2-4 2-4 3 3 2-3 

  10 6 41 13 2-4 2-4 3 3 2-3 

  2 6 66 20 2-4 2-4 3 3 2-3 

  3 6 66 20 2-4 2-4 3 3 2-3 

100 4 6 66 20 2-4 2-4 3 3 2-3 

  5 6 66 20 2-4 2-4 3 3 2-3 

  10 6 66 20 2-4 2-4 3 3 2-3 

  2 7 84 20 2-4 2-4 3 3 2-3 

  3 7 84 20 2-4 2-4 3 3 2-3 

125 4 7 84 20 2-4 2-4 3 3 2-3 

  5 7 84 20 2-4 2-4 3 3 2-3 

  10 7 84 20 2-4 2-4 3 3 2-3 

  15 7 84 20 2-4 2-4 3 3 2-3 

  2 9 94 20 2-4 2-4     2-3 

  3 9 94 20 2-4 2-4 3 3 2-3 

  4 9 94 20 2-4 2-4 3 3 2-3 

150 5 9 94 20 2-4 2-4 3 3 2-3 

  10 9 94 20 2-4 2-4 3 3 2-3 

  15 9 94 20 2-4 2-4 3 3 2-3 

  20 9 94 20 2-4 2-4 3 3 2-3 

  25 9 94 20 2-4 2-4 3 3 2-3 

  2 10 111 32 2-4 2-4     2-3 

  3 10 111 32 2-4 2-4 3 3 2-3 

175 5 10 111 32 2-4 2-4 3 3 2-3 

  10 10 111 32 2-4 2-4 3 3 2-3 

  15 10 111 32 2-4 2-4 3 3 2-3 

  20 10 111 32 2-4 2-4 3 3 2-3 
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4ET69 
 

 

 
 

 

             vazba pryskyŚiļn§    vazba keramick§ kovov§ 

D W T J H DIA CBN DIA CBN DIA 

          X X X X X 

75 4 6 35 20 1 1       

100 4 6 43 20 1 1       

125 5 8 57 20 2 2       

150 5 10 59 20 2 2       

 

 

 

4BT9 
 

 
 

 

          
   vazba 
pryskyŚiļn§    vazba keramick§ kovov§ 

D W T J H DIA CBN DIA CBN DIA 

          X X X X X 

75 6 8 37 20 1 1       

100 10 10 50 20 1 1       

125 10 12 65 20 1 1       
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6A2 

 
 

 
 

 

             vazba pryskyŚiļn§    vazba keramick§ kovov§ 

D W T E H DIA CBN DIA CBN DIA 

          X X X X X 

  2 20 10 10 2-3 2-3     2-4 

50 3 20 10 10 2-3 2-3     2-4 

  4 20 10 10 2-4 2-4     2-4 

  3 20 10 13 2-3 2-3 3;5 3;5   

75 4 20 10 13 2-4 2-4 3;5 3;5 2-4 

  5 20 10 13 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4 

  10 20 10 13 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4 

  4 23 10 20 2-4 2-4 3;5 3;5 2-4 

100 5 23 10 20 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4 

  10 23 10 20 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4 

  4 23 10 20 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4 

125 5 23 10 20 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4 

  10 23 10 20 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4 

  15 23 10 20 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4 

  5 23 10 20 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4 

  10 23 10 20 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4 

150 15 23 10 20 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4 

  20 23 10 20 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4 

  25 23 10 20 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4 

  5 23 13 32 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4 

  10 23 13 32 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4 

175 15 23 13 32 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4 

  20 23 13 32 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4 

  25 23 13 32 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4 

  10 23 13 32 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4 

200 15 23 13 32 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4 

  20 23 13 32 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4 

  25 23 13 32 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4 

  8 23 13 76 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4 

250 10 23 13 76 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4 

  15 23 13 76 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4 

  20 23 13 76 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4 
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6A2B 
 

 
 

 

                 vazba pryskyŚiļn§    vazba keramick§ kovov§ 

D W T E H K D1 DIA CBN DIA CBN DIA 

              X X X X X 

100 10 23 13 20 80 40 3   3;5   3 

  10 25 13 50 88 70 3   3;5   3 

150 15 25 13 50 91 70 3   3;5   3 

  20 25 13 50 86 70 3   3;5   3 

  25 22 12 50 92 50 3   3;5   3 

  10 25 13 50 104 70 3   3;5   3 

175 15 25 13   94 70 3   3;5   3 

  20 25 13   94 70 3   3;5   3 

  25 25 13   91 70 3   3;5   3 

  10 25 13   128 70 3   3;5   3 

200 15 25 13   118 70 3   3;5   3 

  20 25 13   108 70 3   3;5   3 

  25 25 13   98 70 3   3;5   3 

  10 30 18   178 100 3   3;5   3 

250 15 30 18   168 100 3   3;5   3 

  20 30 18   158 100 3   3;5   3 

 

 

9A3 

 
  

          
   vazba 
pryskyŚiļn§    vazba keramick§ kovov§ 

D W T E H DIA CBN DIA CBN DIA 

          X X X X X 

100 10 12 11 20 2-4 2-4 3;5 3;5   

125 5 14 12 20 2-4 2-4 3;5 3;5   

  10 12 11 20 2-4 2-4 3;5 3;5   

  5 12 11 20 2-4 2-4 3;5 3;5   

150 10 12 11 20 2-4 2-4 3;5 3;5   

  15 12 11 20 2-4 2-4 3;5 3;5   

  5 12 11 20 2-4 2-4 3;5 3;5   

175 10 16 15 20 2-4 2-4 3;5 3;5   

  20 16 15 20 2-4 2-4 3;5 3;5   

  5 12 11 20 2-4 2-4 3;5 3;5   

200 10 18 17 20 2-4 2-4 3;5 3;5   

  20 18 17 20 2-4 2-4 3;5 3;5   



 

  

15 

11A2 

 

 
 

D W T E H K J DIA CBN DIA CBN DIA 

              X X X X X 

  3 20 10 13 64 63 2-4 2-4 3;5 3;5   

75 4 20 10 13 62 63 2-4 2-4 3;5 3;5   

  5 20 10 13 58 63 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3 

  10 20 10 13 50 63 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3 

  3 20 10 20 89 88 2-4 2-4 3;5 3;5   

100 4 20 10 20 87 88 2-4 2-4 3;5 3;5   

  5 20 10 20 83 88 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3 

  10 20 10 20 75 88 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3 

  4 23 10 20 110 110 2-4 2-4 3;5 3;5   

125 5 23 10 20 106 110 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3 

  10 23 10 20 98 110 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3 

  15 23 10 20 88 110 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3 

  5 23 10 20 131 135 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3 

150 10 23 10 20 123 135 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3 

  15 23 10 20 113 135 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3 

 

11B2 

 

 
 

                 vazba pryskyŚiļn§    vazba keramick§ kovov§ 

D W T E H K J DIA CBN DIA CBN DIA 

              X X X X X 

75 5 36 12 13 31 42 2-4 2-4 3;5 3;5   

  10 36 12 13 28 42 2-4 2-4 3;5 3;5 1,5; 2-3 

100 5 36 12 20 56 67 2-4 2-4 3;5 3;5   

  10 36 12 20 43 67 2-4 2-4 3;5 3;5 1,5; 2-3 

125 5 36 12 20 81 92 2-4 2-4 3;5 3;5   

  10 36 12 20 78 92 2-4 2-4 3;5 3;5 1,5; 2-3 




